DSAS

VOLLHARTMETALLBOHRER FUR HITZEBESTANDIGE
SUPERLEGIERUNGEN

2 MITSUBISHI MATERIALS



DSAS

DSAS

ANWENDUNG

Erfolgreiches Bohren in Luft- und Raumfahrt-
anwendungen, bei denen hitzebestandige
Superlegierungen (HRSA) den folgenden wichtigen
Kriterien unterliegen:

e Zuverldssigkeit

Stabiler Fertigungsprozess
¢ Bohrungsqualitat
MaBhaltigkeit

Den Qualitatsanforderungen unserer Kunden beim
Bohren in HRSA-Werkstoffen wie Kobalt-Chrom-,
Nickel-Inconel und Titanlegierungen werden die
DSAS-Hartmetallbohrer souveran gerecht.

Disentriebwerk, Gasturbine, Raketen, Flugzeuge und
Ofenteile lassen sich mit den DSAS-Bohrern miihelos
bearbeiten.

MERKMALE

DIE SORTE DP9020 FUR DIE BEARBEITUNG HITZEBESTANDIGER SUPERLEGIERUNGEN
Diese robuste Hartmetallsorte Uberzeugt dank ihrer hohen Verschleif3- und Bruchfestigkeit Uber eine lange
Werkzeugstandzeit.

¢essscccccccccccces SPEZIELLE FUHRUNGSFASEN
Die schmalen Fiuhrungsfasen sorgen bei der Bearbeitung
von hitzebestandigen Superlegierungen fir eine reduzierte
Kontaktflache und verhindern die Bildung von Neuhartezonen.

gecceccccccce GERADE SCHNEIDKANTE MIT SPEZIELLER VERFASUNG
Die stabile gerade Schneidkante sorgt mit ihrer speziellen
Verfasung fiir eine gleichmafige Spanbildung und verhindert
Ausbriche an der Schneidkante.
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DSAS

VORTEILE

PRODUKTSORTIMENT

BOHRER SCHAFTGEOMETRIE

DSAS @3 mm-12mm 3 DIN6535HA o v

Zoll-Durchmesser verfiigbar.
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DSAS

LEISTUNGSVERGLEICH

Material Inconel 718
Werkzeug DSAS0700X03S080
ap (mm) 12

Ve (m/min) 15

f (mm/U) 0.10

Emulsion (10 %),

IS interne Kihlmittelzufuhr

Maschine Vertikales BZ

@ BOHRUNGS-UBERMASS (um)

10

5
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-10

Nach 60 Bohrungen

Material Inconel 718
Werkzeug DSAS0700X03S080
ap (mm) 10
Ve (m/min) 15
f (mm/U) 0.10

- Emulsion (10 %),
Kiihlmittel interne Kihlmittelzufuhr
Maschine Vertikales BZ
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Freiflachenverschlei3 nach 60 Bohrungen

STANDZEIT
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0 10 20 30 40 50 60
Anzahl der Bohrungen

OBERFLACHENRAUIGKEIT (pm)

5

M : Mitsubishi Materials-Werkzeug Bl A B/ C : Herkdmmliches Werkzeug

m  Ra
m =Rz

0.448 2.973

0.560 3.458 0.675 4.095 0.618 3.833
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DSAS

SCHNITTKRAFTVERGLEICH

SCHARFE SCHNEIDKANTEN, GERINGE SCHNITTKRAFT
Aufgrund der scharferen Schneidkanten wies der DSAS-Bohrer beim Bohren von Titan
im Vergleich zu herkémmlichen Produkten eine geringere Vorschubkraft auf.

Material Titanlegierung (Ti-6AL-4V) L T = L
Werkzeug DSAS0700X035080 14004 == Mz v
8
ap (mm) 10 — 1200 |
Ve (m/min) 40 = 7
f (mm/U) 0.15 d'-':_ 1000 6
. . Emulsion (10 %), g 800 5
A il interne Kihlmittelzufuhr 3 ‘
< 4
Maschine Vertikales BZ § 600 I
S 3
400 IS S S LA S -
2
200 L 1
0 L A 0
GERINGE SCHNITTKRAFT, HOHE QUALITAT
Schnittkraftvergleich bei der Bearbeitung von RENE 41.
Im Vergleich zu herkémmlichen Produkten erzielte der DSAS die geringste Schnittkraft.
Material RENE41 0 1a = 10
Werkzeug DSAS0700X035080 1800 (== Mz 9
ap (mm) 10 1600 8
Ve (m/min) 15
t{mm/U] 0.10 z 1400 7
R Emulsion (10 %), A& 1200 13
Kihimittel interne Kiihlmittelzufuhr =
M ; ; £ 1000 5
aschine Vertikales BZ = ‘
35
5 800 \ 4
S
> 600 \ 3
400 ‘ 2
200 1
0 0

M : Mitsubishi Materials-Werkzeug Bl A B/ C : Herkdmmliches Werkzeug

Drehmoment Mz (N*m)

Drehmoment Mz (N*m)
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DSAS

SCHNITTKRAFTVERGLEICH

1800
Material Inconel 718
Werkzeug DSAS0600X055060 A W __v"ﬂ_ =
= Vil
b4 Wt |
DC (mm) 6 < m — '\.7"«W.'"" L z
ap (mm) 30 & e A s
- © ‘ T pra s i)
Ve [m/min) 20 £ '] (A A aiinida Bt ' E
o)
f (mm/U) 0.16 2 ol | E
: [) s [ €
Kiihlmittel SIS (o, 5 I \ S
interne Kihlmittelzufuhr E Jud
‘ a
Maschine Vertikales BZ ) ‘)
07 T T T
0 20 40 60
Material Inconel 718 0.18 N
Werkzeug DSAS0600X055060 o6
DC (mm) 6
ap (mm) 30 0.14
Ve (m/min) 20 A& /
f (mm/U) 0.10

Emulsion (10 %),

Freiflachenverschlei3 (mm)

Kuhimittel interne Kihlmittelzufuhr
Maschine Vertikales BZ 0.08
0[]6 1 1 1 1 |
20 40 60 80 100

NACH 100 BOHRUNGEN Anzahl der Bohrungen

0.135 mm

DSAS Herkdmmlich

M : Mitsubishi Materials-Werkzeug Bl A B/ C : Herkdmmliches Werkzeug
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DSAS

VOLLHARTMETALLBOHRER MIT INTERNER
KUHLMITTELZUFUHR

< Lu >
< LCF >
< LH i
< OAL >
2 PL LF
] =z
DC S 3
X (=]
Ly
LCF
< LH >
- OAL | >
DC=3 3<DC<6  6<DC<10 10<DCx<12
0 0 0 0
-0.018 -0.018 -0.022 -0.027
DC=3 3<DC<6 6<DC<10 10<DCx<12
0 0 0 0
-0.008 -0.008 -0.009 -0.011
o
Bestellnummer g DC DCON L/D OAL LU LCF LH LF PL Typ
2
(=]
DSAS0300X03S060 [ ] 3.00 6 3 70.5 9.5 21.5 23.5 70 0.5 1
DSAS0300X055060 [ ] 3.00 6 5 78.5 15.5 28.5 31.5 78 0.5 1
DSAS0310X03S060 [ ] 3.10 6 3 70.6 9.9 21.6 23.6 70 0.6 1
DSAS0310X055060 o 3.10 6 5 78.6 16.1 28.6 31.6 78 0.6 1
DSAS0318X035060 [ J 3.18 6 3 70.6 10.1 21.6 23.6 70 0.6 1
DSAS0318X055060 [ ] 3.18 6 5 78.6 16.5 28.6 31.6 78 0.6 1
DSAS0320X03S060 [} 3.20 6 3 70.6 10.2 21.6 23.6 70 0.6 1
DSAS0320X055060 [ ] 3.20 6 5 78.6 16.6 28.6 31.6 78 0.6 1
DSAS0326X03S060 [ ] 3.26 6 3 70.6 10.4 21.6 23.6 70 0.6 1
DSAS0326X055060 [ ] 3.26 6 5 78.6 16.9 28.6 31.6 78 0.6 1
DSAS0330X03S060 [ ] 3.30 6 3 70.6 10.5 21.6 23.6 70 0.6 1
DSAS0330X055060 [ ] 3.30 6 5 78.6 17.1 28.6 31.6 78 0.6 1
DSAS0340X03S060 [ J 3.40 6 8] 70.6 10.8 21.6 23.6 70 0.6 1
DSAS0340X055060 [} 3.40 6 5 78.6 17.6 28.6 31.6 78 0.6 1
DSAS0350X03S060 [ ] 3.50 6 8 70.6 1.1 21.6 23.6 70 0.6 1
DSAS0350X055060 [ ] 3.50 6 5 78.6 18.1 28.6 31.6 78 0.6 1
DSAS0357X03S060 [ ] 887 6 3 70.7 1.4 22.7 23.7 70 0.7 1
DSAS0357X055060 [ ) 3.57 6 5 78.7 18.6 30.7 31.7 78 0.7 1
DSAS0360X035060 [ J 3.60 6 3 70.7 11.5 22.7 23.7 70 0.7 1
DSAS0360X055060 [ ] 3.60 6 5 78.7 18.7 30.7 31.7 78 0.7 1
N,
1R

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.
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Bestellnummer § DC DCON L/D OAL LU LCF LH LF PL Typ
a
DSAS0370X03S060 [ 3.70 6 8 70.7 11.8 22.7 23.7 70 0.7 1
DSAS0370X055060 [ 3.70 6 5 78.7 19.2 30.7 31.7 78 0.7 1
DSAS0380X035060 [ 3.80 6 3 70.7 12.1 22.7 23.7 70 0.7 1
DSAS0380X055060 [ 3.80 6 5 78.7 19.7 30.7 31.7 78 0.7 1
DSAS0390X035060 [ 3.90 6 3 70.7 12.4 22.7 23.7 70 0.7 1
DSAS0390X055060 [ J 3.90 6 5 78.7 20.2 30.7 31.7 78 0.7 1
DSAS0397X03S060 [ ] 3.97 6 3 70.7 12.6 22.7 23.7 70 0.7 1
DSAS0397X055060 [ ] 3.97 6 5 78.7 20.5 30.7 31.7 78 0.7 1
DSAS0400X03S060 [ 4.00 6 8 70.7 12.7 22.7 23.7 70 0.7 1
DSAS0400X055060 [ 4.00 6 5 78.7 20.7 30.7 31.7 78 0.7 1
DSAS0410X035060 [ J 4.10 6 3 73.7 13.0 24.7 26.7 73 0.7 1
DSAS0410X055060 [ 4.10 6 5 82.7 21.2 33.7 35.7 82 0.7 1
DSAS0420X03S060 [ J 4.20 6 3 73.8 13.4 24.8 26.8 78 0.8 1
DSAS0420X055060 [ 4.20 6 5 82.8 21.8 33.8 35.8 82 0.8 1
DSAS0430X03S060 [ 4.30 6 3 73.8 13.7 24.8 26.8 73 0.8 1
DSAS0430X055060 [ ] 4.30 6 5 82.8 22.3 33.8 35.8 82 0.8 1
DSAS0437X035060 [ 4.37 6 3 73.8 13.9 24.8 26.8 73 0.8 1
DSAS0437X055060 [ 4.37 6 5 82.8 22.6 33.8 35.8 82 0.8 1
DSAS0440X035060 [ J 4.40 6 3 73.8 14.0 24.8 26.8 73 0.8 1
DSAS0440X055060 [ J 4.40 6 5 82.8 22.8 33.8 35.8 82 0.8 1
DSAS0450X03S060 [ 4.50 6 8 73.8 14.3 24.8 26.8 73 0.8 1
DSAS0450X055060 [ ] 4.50 6 5 82.8 233 33.8 35.8 82 0.8 1
DSAS0460X035060 [ 4.60 6 3 75.8 14.6 25.8 28.8 75 0.8 1
DSAS0460X055060 [ 4.60 6 5 85.8 23.8 35.8 38.8 85 0.8 1
DSAS0470X035060 [ J 4.70 6 3 75.9 15.0 25.9 28.9 75 0.9 1
DSAS0470X055060 [ J 4.70 6 5 85.9 24.4 35.9 38.9 85 0.9 1
DSAS0476X035060 [ J 4.76 6 3 75.9 15.2 25.9 28.9 75 0.9 1
DSAS0476X055060 [ ] 4.76 6 5 85.9 24.7 35.9 38.9 85 0.9 1
DSAS0480X035060 [ 4.80 6 3 75.9 15.3 25.9 28.9 75 0.9 1
DSAS0480X055060 [ 4.80 6 5 85.9 24.9 35.9 38.9 85 0.9 1
DSAS0486X035060 [ ] 4.86 6 3 75.9 15.5 25.9 28.9 75 0.9 1
DSAS0486X055060 [ 4.86 6 5 85.9 25.2 35.9 38.9 85 0.9 1
DSAS0490X03S060 [ J 4.90 6 3 75.9 15.6 25.9 28.9 75 0.9 1
DSAS0490X055060 [ J 4.90 6 5 85.9 25.4 35.9 38.9 85 0.9 1
DSAS0500X03S060 [ 5.00 6 8 81.9 15.9 28.9 29.9 81 0.9 2
DSAS0500X055060 [ 5.00 6 5 89.9 25.9 39.9 42.9 89 0.9 2
DSAS0510X03S060 [ 5.10 6 3 81.9 16.2 28.9 29.9 81 0.9 2
DSAS0510X055060 [ 5.10 6 5 89.9 26.4 39.9 42.9 89 0.9 2
DSAS0516X035060 [ J 5.16 6 3 82.0 16.5 29.0 30.0 81 1.0 2
DSAS0516X055060 [ J 5.16 6 5 90.0 26.8 40.0 43.0 89 1.0 2
DSAS0520X03S060 [ 5.20 6 8 82.0 16.6 29.0 30.0 81 1.0 2
DSAS0520X055060 [ 5.20 6 5 90.0 27.0 40.0 43.0 89 1.0 2
DSAS0530X035060 [ 5.30 6 3 82.0 16.9 29.0 30.0 81 1.0 2
DSAS0530X055060 [ 5.30 6 5 90.0 27.5 40.0 43.0 89 1.0 2
DSAS0540X035060 [ 5.40 6 3 82.0 17.2 29.0 30.0 81 1.0 2
DSAS0540X055060 [ J 5.40 6 5 90.0 28.0 40.0 43.0 89 1.0 2
DSAS0550X035060 [ 5.50 6 3 82.0 17.5 29.0 30.0 81 1.0 2
DSAS0550X055060 [ 5.50 6 5 90.0 28.5 40.0 43.0 89 1.0 2
DSAS0556X035060 [ 5.56 6 8 82.1 17.8 31.1 31.1 81 1.1 2
DSAS0556X055060 [ 5.56 6 5 90.1 28.9 43.1 43.1 89 1.1 2

Bohrerdurchmesser kleiner als 5 mm haben runde Kiihlkanalbohrungen.

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.

g



DSAS
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Bestellnummer § DC DCON L/D OAL LU LCF LH LF PL Typ
a
DSAS0560X035060 [ 5.60 6 8 82.1 17.9 31.1 31.1 81 1.1 2
DSAS0560X055060 [ 5.60 6 5 90.1 29.1 43.1 43.1 89 1.1 2
DSAS0570X03S060 [ 5.70 6 3 82.1 18.2 31.1 31.1 81 1.1 2
DSAS0570X055060 [ 5.70 6 5 90.1 29.6 43.1 43.1 89 1.1 2
DSAS0580X035060 [ J 5.80 6 3 82.1 18.5 31.1 311 81 1.1 2
DSAS0580X055060 [ J 5.80 6 5 90.1 30.1 43.1 43.1 89 1.1 2
DSAS0590X03S060 [ J 5.90 6 3 82.1 18.8 31.1 31.1 81 1.1 2
DSAS0590X055060 [ ] 5.90 6 5 90.1 30.6 43.1 43.1 89 1.1 2
DSAS0595X035060 [ 5.95 6 8 82.1 19.0 31.1 31.1 81 1.1 2
DSAS0595X055060 [ 5.95 6 5 90.1 30.9 43.1 43.1 89 1.1 2
DSAS0600X035060 [ 6.00 6 3 82.1 19.1 31.1 31.1 81 1.1 2
DSAS0600X055060 [ J 6.00 6 5 90.1 31.1 431 43.1 89 1.1 2
DSAS0610X035080 [ J 6.10 8 3 87.2 19.5 34.2 37.2 86 1.2 2
DSAS0610X055080 [ 6.10 8 5 96.2 31.7 47.2 49.2 95 1.2 2
DSAS0620X03S080 [ 6.20 8 8 87.2 19.8 34.2 37.2 86 1.2 2
DSAS0620X055080 [ ] 6.20 8 5 96.2 32.2 47.2 49.2 95 1.2 2
DSAS0630X035080 [ 6.30 8 3 87.2 20.1 34.2 37.2 86 1.2 2
DSAS0630X055080 [ 6.30 8 5 96.2 32.7 47.2 49.2 95 1.2 2
DSAS0635X035080 [ J 6.35 8 3 87.2 20.3 34.2 37.2 86 1.2 2
DSAS0635X055080 [ J 6.35 8 5 96.2 33.0 47.2 49.2 95 1.2 2
DSAS0640X03S080 [ J 6.40 8 8 87.2 20.4 34.2 37.2 86 1.2 2
DSAS0640X055080 [ ] 6.40 8 5 96.2 33.2 47.2 49.2 95 1.2 2
DSAS0650X035080 [ 6.50 8 3 87.2 20.7 34.2 37.2 86 1.2 2
DSAS0650X055080 [ 6.50 8 5 96.2 33.7 47.2 49.2 95 1.2 2
DSAS0660X035080 [ 6.60 8 3 91.3 21.1 36.3 38.3 90 1.3 2
DSAS0660X055080 [ J 6.60 8 5 99.3 34.3 50.3 523 98 1.3 2
DSAS0670X03S080 [ J 6.70 8 3 91.3 21.4 36.3 38.3 90 1.3 2
DSAS0670X055080 [ ] 6.70 8 5 99.3 34.8 50.3 523 98 1.3 2
DSAS0675X035080 [ 6.75 8 3 91.3 21.5 36.3 38.3 90 1.3 2
DSAS0675X055080 [ ] 6.75 8 5 99.3 35.0 50.3 52.3 98 1.3 2
DSAS0680X035080 [ ] 6.80 8 3 91.3 21.7 36.3 38.3 90 1.3 2
DSAS0680X055080 [ 6.80 8 5 99.3 353 50.3 523 98 1.3 2
DSAS0690X035080 [ J 6.90 8 3 91.3 22.0 36.3 38.3 90 1l58) 2
DSAS0690X055080 [ J 6.90 8 5 99.3 35.8 50.3 523 98 1.3 2
DSAS0695X035080 [ 6.95 8 8 91.3 22.2 36.3 38.3 90 1.3 2
DSAS0695X055080 [ ] 6.95 8 5 99.3 36.1 50.3 52.3 98 1.3 2
DSAS0700X03S080 [ 7.00 8 3 91.3 223 36.3 38.3 90 1.3 2
DSAS0700X055080 [ 7.00 8 5 99.3 36.3 50.3 523 98 1.3 2
DSAS0710X03S080 [ J 7.10 8 3 91.4 22.7 39.4 40.4 90 1.4 2
DSAS0710X055080 [ J 7.10 8 5 104.4 36.9 54.4 57.4 103 1.4 2
DSAS0714X03S080 [ 7.14 8 8 91.4 22.8 39.4 40.4 90 1.4 2
DSAS0714X055080 [ 7.14 8 5 104.4 37.1 54.4 57.4 103 1.4 2
DSAS0720X03S080 [ 7.20 8 3 91.4 23.0 39.4 40.4 90 1.4 2
DSAS0720X055080 [ 7.20 8 5 104.4 37.4 54.4 57.4 103 1.4 2
DSAS0730X035080 [ 7.30 8 3 91.4 23.3 39.4 40.4 90 1.4 2
DSAS0730X055080 [ J 7.30 8 5 104.4 37.9 54.4 57.4 103 1.4 2
DSAS0740X03S080 [ 7.40 8 3 91.4 23.6 39.4 40.4 90 1.4 2
DSAS0740X055080 [ ] 7.40 8 5 104.4 38.4 54.4 57.4 103 1.4 2
DSAS0750X03S080 [ 7.50 8 3 91.4 23.9 39.4 40.4 90 1.4 2

Bohrerdurchmesser kleiner als 5 mm haben runde Kiihlkanalbohrungen.

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.

13 e,
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DSAS

Bestellnummer § DC DCON L/D OAL LU LCF LH LF PL Typ
a
DSAS0750X055080 [ 7.50 8 5 104.4 38.9 54.4 57.4 103 1.4 2
DSAS0754X035080 [ 7.54 8 8 91.5 24.1 41.5 41.5 90 1.5 2
DSAS0754X055080 [ 7.54 8 5 104.5 39.2 57.5 57.5 103 1.5 2
DSAS0760X03S080 [ 7.60 8 3 91.5 24.3 41.5 41.5 90 1.5 2
DSAS0760X055080 [ 7.60 8 5 104.5 39.5 57.5 57.5 103 1.5 2
DSAS0770X03S080 [ J 7.70 8 3 91.5 24.6 41.5 41.5 90 1.5 2
DSAS0770X055080 [ J 7.70 8 5 104.5 40.0 57.5 57.5 103 1.5 2
DSAS0780X03S080 [ 7.80 8 8 91.5 24.9 41.5 41.5 90 1.5 2
DSAS0780X055080 [ 7.80 8 5 104.5 40.5 57.5 57.5 103 1.5 2
DSAS0790X03S080 [ 7.90 8 3 91.5 25.2 41.5 41.5 90 1.5 2
DSAS0790X055080 [ 7.90 8 5 104.5 41.0 57.5 57.5 103 1.5 2
DSAS0794X03S080 [ J 7.94 8 3 91.5 253 41.5 41.5 90 1.5 2
DSAS0794X055080 [ J 7.94 8 5 104.5 41.2 57.5 57.5 103 1.5 2
DSAS0800X03S080 [ 8.00 8 8 91.5 25.5 41.5 41.5 90 1.5 2
DSAS0800X055080 [ 8.00 8 5 104.5 41.5 57.5 57.5 103 1.5 2
DSAS0810X035100 [ 8.10 10 3 97.5 25.8 44.5 47.5 96 1.5 2
DSAS0810X055100 [ 8.10 10 5 114.5 42.0 61.5 63.5 113 1.5 2
DSAS0820X035100 [ J 8.20 10 3 97.5 26.1 44.5 47.5 96 1.5 2
DSAS0820X055100 [ 8.20 10 5 114.5 42.5 61.5 63.5 113 1.5 2
DSAS0830X035100 [ J 8.30 10 3 97.5 26.4 44.5 47.5 96 1.5 2
DSAS0830X055100 [ 8.30 10 5 114.5 43.0 61.5 63.5 113 1.5 2
DSAS0833X035100 [ 8.33 10 8 97.5 26.5 44.5 47.5 96 1.5 2
DSAS0833X055100 [ ] 8.33 10 5 114.5 43.2 61.5 63.5 113 1.5 2
DSAS0840X035100 [ 8.40 10 3 97.5 26.7 44.5 47.5 96 1.5 2
DSAS0840X055100 [ 8.40 10 5 114.5 43.5 61.5 63.5 113 1.5 2
DSAS0850X035100 [ J 8.50 10 3 97.5 27.0 44.5 47.5 96 1.5 2
DSAS0850X055100 [ J 8.50 10 5 114.5 44.0 61.5 63.5 113 1.5 2
DSAS0860X035100 [ 8.60 10 8 102.6 27.4 46.6 48.6 101 1.6 2
DSAS0860X055100 [ 8.60 10 5 117.6 44.6 64.6 66.6 116 1.6 2
DSAS0870X035100 [ 8.70 10 3 102.6 27.7 46.6 48.6 101 1.6 2
DSAS0870X055100 [ 8.70 10 5 117.6 45.1 64.6 66.6 116 1.6 2
DSAS0873X035100 [ J 8.73 10 3 102.6 27.8 46.6 48.6 101 1.6 2
DSAS0873X055100 [ J 8.73 10 5 117.6 453 64.6 66.6 116 1.6 2
DSAS0880X035100 [ J 8.80 10 8 102.6 28.0 46.6 48.6 101 1.6 2
DSAS0880X055100 [ 8.80 10 5 117.6 45.6 64.6 66.6 116 1.6 2
DSAS0890X035100 [ 8.90 10 3 102.6 28.3 46.6 48.6 101 1.6 2
DSAS0890X055100 [ 8.90 10 5 117.6 46.1 64.6 66.6 116 1.6 2
DSAS0900X035100 [ 9.00 10 3 102.6 28.6 46.6 48.6 101 1.6 2
DSAS0900X055100 [ J 9.00 10 5 117.6 46.6 64.6 66.6 116 1.6 2
DSAS0910X035100 [ J 9.10 10 3 102.8 29.1 49.8 50.8 101 1.8 2
DSAS0910X055100 [ J 9.10 10 5 122.8 47.3 68.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0920X035100 [ 9.20 10 8 102.8 29.4 49.8 50.8 101 1.8 2
DSAS0920X055100 [ ] 9.20 10 5 122.8 47.8 68.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0930X035100 [ 9.30 10 3 102.8 29.7 49.8 50.8 101 1.8 2
DSAS0930X055100 [ 9.30 10 5 122.8 48.3 68.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0940X035100 [ J 9.40 10 3 102.8 30.0 49.8 50.8 101 1.8 2
DSAS0940X055100 [ J 9.40 10 5 122.8 48.8 68.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0950X035100 [ 9.50 10 8 102.8 30.3 49.8 50.8 101 1.8 2
DSAS0950X055100 [ 9.50 10 5 122.8 49.3 68.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0953X035100 [ 9.53 10 3 102.8 30.4 49.8 50.8 101 1.8 2

Bohrerdurchmesser kleiner als 5 mm haben runde Kiihlkanalbohrungen.

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.
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DSAS

Bestellnummer § DC DCON L/D OAL LU LCF LH LF PL Typ
a
DSAS0953X055100 [ 9.53 10 5 122.8 49.4 68.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0960X035100 [ J 9.60 10 8 102.8 30.6 49.8 50.8 101 1.8 2
DSAS0960X055100 [ 9.60 10 5 122.8 49.8 68.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0970X035100 [ J 9.70 10 3 102.8 30.9 49.8 50.8 101 1.8 2
DSAS0970X055100 [ 9.70 10 5 122.8 50.3 68.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0980X035100 [ ] 9.80 10 3 102.8 31.2 51.8 51.8 101 1.8 2
DSAS0980X055100 [ ] 9.80 10 5 122.8 50.8 71.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0990X03S100 [ 9.90 10 8 102.8 31.5 51.9 51.8 101 1.8 2
DSAS0990X055100 [ 9.90 10 5 122.8 51.3 71.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0992X035100 [ J 9.92 10 3 102.8 31.6 51.8 51.8 101 1.8 2
DSAS0992X055100 [ ] 9.92 10 5 122.8 51.4 71.8 71.8 121 1.8 2
DSAS1000X035100 [ J 10.00 10 3 102.8 31.8 51.8 51.8 101 1.8 2
DSAS1000X055100 [ ] 10.00 10 5 122.8 51.8 71.8 71.8 121 1.8 2
DSAS1010X035120 [ 10.10 12 8 112.9 32.2 54.9 57.9 m 1.9 2
DSAS1010X055120 [ 10.10 12 5 135.9 52.4 75.9 79.9 134 1.9 2
DSAS1020X035120 [ 10.20 12 3 112.9 32.5 54.9 57.9 m 1.9 2
DSAS1020X055120 [ J 10.20 12 5 135.9 52.9 75.9 79.9 134 1.9 2
DSAS1030X035120 [ J 10.30 12 3 112.9 32.8 54.9 57.9 1M1 1.9 2
DSAS1030X055120 [ ] 10.30 12 5 135.9 53.4 75.9 79.9 134 1.9 2
DSAS1032X035120 [ 10.32 12 3 112.9 32.9 54.9 57.9 m 1.9 2
DSAS1032X055120 [ ] 10.32 12 5 135.9 53.5 75.9 79.9 134 1.9 2
DSAS1040X035120 [ J 10.40 12 8 112.9 33.1 54.9 57.9 m 1.9 2
DSAS1040X055120 [ J 10.40 12 5 135.9 53.9 75.9 79.9 134 1.9 2
DSAS1050X035120 [ J 10.50 12 3 112.9 33.4 54.9 57.9 m 1.9 2
DSAS1050X055120 [ 10.50 12 5 135.9 54.4 75.9 79.9 134 1.9 2
DSAS1060X035120 [ 10.60 12 3 112.9 33.7 54.9 57.9 m 1.9 2
DSAS1060X055120 [ ] 10.60 12 5 135.9 54.9 75.9 79.9 134 1.9 2
DSAS1070X035120 [ 10.70 12 8 112.9 34.0 54.9 57.9 m 1.9 2
DSAS1070X055120 [ 10.70 12 5 135.9 55.4 75.9 79.9 134 1.9 2
DSAS1072X035120 [ J 10.72 12 3 118.0 34.1 57.0 59.0 116 2.0 2
DSAS1072X055120 [ J 10.72 12 5 142.0 55.6 79.0 80.0 140 2.0 2
DSAS1080X035120 [ J 10.80 12 3 118.0 34.4 57.0 59.0 116 2.0 2
DSAS1080X055120 [ ] 10.80 12 5 142.0 56.0 79.0 80.0 140 2.0 2
DSAS1090X035120 [ 10.90 12 8 118.0 34.7 57.0 59.0 116 2.0 2
DSAS1090X055120 [ 10.90 12 5 142.0 56.5 79.0 80.0 140 2.0 2
DSAS1100X035120 [ J 11.00 12 3 118.0 35.0 57.0 59.0 116 2.0 2
DSAS1100X055120 [ J 11.00 12 5 142.0 57.0 79.0 80.0 140 2.0 2
DSAS1110X035120 [ 11.10 12 3 118.1 35.4 60.1 61.1 116 2.1 2
DSAS1110X055120 [ J 11.10 12 5 142.1 57.6 83.1 86.1 140 2.1 2
DSAS1111X035120 [ 11.11 12 3 118.1 35.4 60.1 61.1 116 2.1 2
DSAS1111X055120 [ 1.1 12 5 142.1 57.7 83.1 86.1 140 2.1 2
DSAS1120X035120 [ J 11.20 12 8 118.1 35.7 60.1 61.1 116 2.1 2
DSAS1120X055120 [ J 11.20 12 5 142.1 58.1 83.1 86.1 140 2.1 2
DSAS1130X035120 [ J 11.30 12 3 118.1 36.0 60.1 61.1 116 2.1 2
DSAS1130X055120 [ 11.30 12 5 142.1 58.6 83.1 86.1 140 2.1 2
DSAS1140X035120 [ 11.40 12 3 118.1 36.3 60.1 61.1 116 2.1 2
DSAS1140X055120 [ ] 11.40 12 5 142.1 59.1 83.1 86.1 140 2.1 2
DSAS1150X035120 [ 11.50 12 8 118.1 36.6 60.1 61.1 116 2.1 2
DSAS1150X055120 [ 11.50 12 5 142.1 59.6 83.1 86.1 140 2.1 2
DSAS1151X035120 [ J 11.51 12 3 118.2 36.7 62.2 62.2 116 2.2 2

Bohrerdurchmesser kleiner als 5 mm haben runde Kiihlkanalbohrungen.

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.

13 '\’

v
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DSAS

Bestellnummer g DC DCON L/D OAL LU LCF LH LF PL Typ
a

DSAS1151X055120 [ 11.51 12 5 142.2 59.7 86.2 86.2 140 2.2 2
DSAS1160X035120 [ J 11.60 12 8 118.2 37.0 62.2 62.2 116 2.2 2
DSAS1160X055120 [ 11.60 12 5 142.2 60.2 86.2 86.2 140 2.2 2
DSAS1170X035120 [ J 11.70 12 3 118.2 378 62.2 62.2 116 2.2 2
DSAS1170X055120 [ J 11.70 12 5 142.2 60.7 86.2 86.2 140 2.2 2
DSAS1180X035120 [ ] 11.80 12 3 118.2 37.6 62.2 62.2 116 2.2 2
DSAS1180X055120 [ ] 11.80 12 5 142.2 61.2 86.2 86.2 140 2.2 2
DSAS1190X035120 [ 11.90 12 8 118.2 37.9 62.2 62.2 116 2.2 2
DSAS1190X055120 [ 11.90 12 5 142.2 61.7 86.2 86.2 140 2.2 2
DSAS1200X035120 [ J 12.00 12 3 118.2 38.2 62.2 62.2 116 2.2 2
DSAS1200X055120 [ ] 12.00 12 5 142.2 62.2 86.2 86.2 140 2.2 2
Bohrerdurchmesser kleiner als 5 mm haben runde Kithlkanalbohrungen. 13 'X;

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.
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DSAS

SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN

Material DC L/D Vc n f
3 10 1000 0.06 (0.04-0.1 )
4 10 790 0.06 (0.04-0.1 )
5 12 760 0.08 (0.06-0.12)

Hitzebestandige Legierung 6 <5 15 790 0.1 (0.08-0.15)
8 15 590 0.1 (0.08-0.15)
10 18 570 0.1 (0.08-0.15)
12 20 530 0.12 (0.08-0.15)
3 40 4200 0.08 (0.06-0.12)
4 40 3100 0.1 (0.08-0.16)
5 40 2500 0.12(0.08-0.2 )

Titanlegierung 6 <5 40 2100 0.14 (0.1 -0.2 )
8 42 1600 0.18 (0.15-0.25)
10 42 1300 0.22 (0.18-0.28)
12 45 1100 0.24(0.2 -0.3 )

Die Zugabe von Kithlmittel unter hohem Druck wird empfohlen.

Als Kiihlmittel wird Emulsion empfohlen.

Bei der Verwendung von nicht wasserloslichem Kiihlmittel die Schnittgeschwindigkeit bitte um 10-20 % reduzieren.

Beim Bohren mit externer Kiihimittelzufuhr wird das Bohren mit Vorschubunterbrechungen bei jeder DC x 0,5-Tiefe
empfohlen, um das Brechen der Spéne zu fordern.
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ANWENDUNGSBEISPIELE

DSAS

Werkzeug DSAS0800X03S080

Werkstiickstoff Triebwerksgehduse - Inconel718

Ve (m/min) 15

f(mm/U) 0.10

ap (mm) 5

Kihlmittel Emulsion

Eraebnisse 12 Bohrungen

9 (Fortsetzung des Bohrens weiterhin méglich)

50 % 100 %

Werkzeug DSAS0560X035060

Werkstiickstoff Innendichtung - HS188

Ve [m/min) 15

f (mm/U) 0.035

ap (mm) 5

Kihlmittel Emulsion

Ergebnisse 64 Bohrungen

9 (Fortsetzung des Bohrens weiterhin méglich)

50 % 100 %

Werkzeug DSAS0800X03S080

Werkstiickstoff K-Monel

Ve (m/min) 26

f(mm/U) 0.1

ap (mm) 32

Kihlmittel Emulsion

Ergebnisse 50 Bohrungen
50 % 100 %

Werkzeug DSAS0580X035060

Werkstiickstoff Rene41

Ve (m/min) 23.6

f(mm/U) 0.05

ap (mm) 12

Kihlmittel Emulsion

Ergebnisse 60 Bohrungen

50 % 100 %

M. psAs M : Herksmmlich

Der DSAS-Bohrer erreichte eine
mehr als 3-fach langere Standzeit
und stabiles Bohren mit guter
Lochgenauigkeit.

Bohrungstoleranz wurde eingehalten.
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EUROPAISCHE VERTRIEBSGESELLSCHAFTEN

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 232 5015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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